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Sensori

Il rilevamento della posizione di
lavoro € affidato a uno o piu sensori
magnetici di prossimita (opzionali),
che rilevano la posizione attraverso il
magnete sul pistone.

Quindi, per un corretto
funzionamento, & da evitare I'impiego
in presenza di forti campi magnetici
od in prossimita di grosse masse di
materiale ferromagnetico.

| sensori utilizzabili sono:

Istruzioni per I'uso (IT)
Operating instructions (EN)
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Pinza pneumatica
autocentrante

Self-centering
pneumatic gripper

Sensors

The operating position is detected by
proximity magnetic sensors (optional)
through a magnet placed on the
piston.

Therefore, avoid using the gripper in
the vicinity of intense magnetic fields
or near a large mass of ferromagnetic
material as this may cause detection
errors.

The sensors that can be used are:
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Magneto-resistive

SS3N203-G PNP
SS3M203-G NPN

Connettore M8

M8 snap plug connector

+
SS... our
SC...  SL.. ‘
\ $5.004.000 J -
XP/XR/XA/XT
SL4N225-G PNP
Cavo 2.5m
SLAM225-G NPN 2 5m cable
SC4N225Y PNP
SC3N203Y PNP
Connettore M8
SL3N203-G PNP M8 snap plug connector
SL3M203-G NPN
SS4N225-G PNP | cavo 2.5m
SSAM225-G NPN | 2.5m cable
(1)

(1)
Utilizzando I’adattatore (SS.004.000)
fornito nella confezione K-SENS.

(1)
By the adapter (SS.004.000) provided
with the pack K-SENS.

Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura,
polveri abrasive, che potrebbero
danneggiare la funzionalita della
pinza.

Per nessun motivo, persone od
oggetti estranei devono entrare nel
raggio d’azione della pinza.

La pinza non deve essere messa
in servizio prima che la macchina
di cui fa parte sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni di
sicurezza vigenti.

Caution

Never let the gripper come into
contact with corrosive substances,
soldering splashes or abrasive
powders as they may damage the
gripper.

Never let non-authorized persons or
objects stand within the operating
range of the gripper.

Never operate the gripper if the
machine on which it is fitted does
not comply with safety laws and
standards of your country.

Manutenzione

La pinza va ingrassata ogni 10
milioni di cicli con:
* BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrificante NSF H1 Registrazione
No. 140486).

Il gioco delle griffe & indicato qui
sotto.

Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di
alimentazione dell’aria compressa:

1 Oscillazioni di pressione.

2 Riempimento pinza vuota all’awvio.

3 Improvvisa mancanza di pressione.
4 Velocita di azionamento eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i problemi:
1 Serbatoio esterno (A).
2 Valvola di awiamento
progressivo (B).
3 Valvole di sicurezza (C).
4 Regolatori di flusso (D).

Maintenance

Grease the gripper after 10 million
cycles with:
® BERULUB FG-H 2 EP

(Lubricant NSF H1 Registration No.

140486).

The figure below shows the jaw
backlash.

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1 Pressure variation.

2 Pressurizing with empty cylinders.
3 Sudden pressure black-out.

4 Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:

1 Compressed air storage (A).
2 Start-up valve (B).

3 Safety valve (C).

4 Flow controller (D).

Fissaggio della pinza

La pinza pud essere montata in

posizione fissa oppure su parti

in movimento: in questo caso

va considerata la forza d’inerzia

cui la pinza ed il suo carico sono

sottoposti.

Per fissare la pinza si possono

utilizzare:

® i due fori filettati (C) ed i due fori
calibrati (D) presenti sul fianco del
corpo;

® oppure i due fori filettati (E) ed i
due fori calibrati (F) presenti sul
fondo del corpo.

Lasciare lo spazio necessario per i

raccordi dell’aria.

Gripper fastening

The gripper can be fastened to a

static or moving part. When on a

moving part, you must pay attention

to the forces created by inertia over

the gripper and its load.

The fasten the gripper use:

® the threaded holes (C) and the
dowel pin holes (D) on the side of
the gripper;

® or the threaded holes (E) and the
dowel pin holes (F) on the base of
the gripper.

Allow room to mount the air fittings

(C) and the sensors.

X...-20 X...-26
C E M4x6 mm M5x10 mm
D F (B3H8x6 mm B4H8x8 mm

Fissaggio delle estremita di
presa

Costruire le dita di presa il piu
possibile corte e leggere.

Per le pinze XP-... ed XT-... si fissano
sull’'unico foro filettato (H) calzandole
sulla sagoma quadrata calibrata (L)
della griffa.

Per la pinze XA-... ed XR-... si fissano

inserendo due viti nei fori passanti (A)

ed una spina nel foro calibrato (B).

Gripping tool fastening

The gripping tools must be as short
and light as possible.

On the grippers XP- ... and XT- ...,
they must be fitted by centering the
square calibrated profile (L) and
locking with a screw through the
threaded hole (H).

On the grippers XA-... and XR-..., they
must be fitted to the jaw inserting two
screws into the through holes (A) and
a pin into the dowel pin hole (B).

XP-20 XP-26 XA-20 XA-26
XT-20 XT-26 XR-20 XR-26
H M5x8 mm M6x9 mm - -
L -0-005 12x12 mm 15x15 mm - -
A - - 03.2 mm 04.3 mm
B - - 02.5H8 mm @3H8 mm

Connessione pneumatica

La pinza si alimenta con aria
compressa dai fori laterali (P e R)
montandovi i raccordi dell’aria ed i
relativi tubi (non forniti).

La pinza & azionata con aria
compressa filtrata (5+40 pm) non
necessariamente lubrificata. La
scelta iniziale, lubrificata o non
lubrificata, deve essere mantenuta
per tutta la vita della pinza.

L'impianto pneumatico deve essere
pressurizzato gradualmente, per
evitare movimenti incontrollati.

Compressed air feeding

The compressed air feeding can be
accomplished on the lateral air ports
(P and R) with fittings and hoses (not
supplied).

The compressed air, must be filtered
from 5 to 40 um.

Maintain the medium selected at
the start, lubricated or not, for the
complete service life of the gripper.

The pneumatic circuit must be
pressurized progressively, to avoid
uncontrolled movements.

Schema di funzionamento

Le griffe sono azionate, direttamente
o tramite leve, dallo stelo del
pistone.

XP/XT

Lay-out

The jaws are operated using the
piston rod (either directly or with
levers).

XR

Serraggio

Queste pinze sono a doppio effetto
e quindi possono essere usate per
serrare un carico sia dall’interno che
dall’esterno.

A richiesta sono disponibili (non

per XR-20 ed XR-26) le versioni a
semplice effetto con la molla in
chiusura (NC) o in apertura (NO).

Gripping

These gripper are double-acting for
either internal or external gripping
applications.

The single acting versions are
available (not for XR-20 and XR-26)
upon request with a closing (NC) or
opening (NO) spring.

Bedienungsanleitung (DE)
Notice d'utilisation (FR)
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Selbstzentrierender,
pneumatischer Greifer
Pince pneumatique
auto-centrante

Sensoren

Die Erfassung der Arbeitsposition
wird von einem oder mehreren
magnetischen Naherungssensoren
(optional) ausgefiihrt, die diese
Position Uber den am Kolben
angeordneten Magnet erheben.

Im Hinblick auf die Funktionstlchtigkeit
ist daher deren Einsatz bei einem
Vorliegen von starken Magnetfeldern
oder in nachster Nahe zu groflen
Massen aus ferromagnetischem
Material zu vermeiden.

Capteurs

Le relevé de la position d'exercice
est confié a un ou plus capteurs

qui relévent la position a travers
I'aimant sur le piston.

il faut éviter I'emploi en présence de
champs magnétiques élevés ou de
grosses piéces ferromagnétiques.

Einsetzbare Sensoren: Les capteurs utilisés sont:
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Magneto-resistive

+
! 2T
SS... out
SC... SL...
_ $5.004.000 ) -
XP/XR/XA/XT
SL4N225-G PNP
2.5m Kabel
SLAM225-G NPN Cable 2.5m
SC4AN225Y PNP
SC3N203Y PNP
M8 Stecker
SLIN203-G PNP Connecteur M8
SL3M203-G NPN
SS4AN225-G PNP | 2.5m Kabel
$S4M225-G NPN | Cable 2.5m
(1)
SS3N203-G PNP M8 Stecker
SS3M203-G NPN | Connecteur M8
(1) (1)

Bei Verwendung des in der Packung
K-SENS gelieferten Zwischenstlickes
(SS.004.000).

fourni dans le paquet K-SENS.

magnétiques de proximité (facultatifs)

Donc, pour un correct fonctionnement,

En utilisant I'adaptateur (SS.004.000)

Warnung

Ein Kontakt mit atzenden
Substanzen, SchweiRperlen oder
Schleifpulver ist zu vermeiden, da
dadurch die Funktionstlchtigkeit des
Greifers negativ beeinflusst werden
kénnte.

Unbefugte Personen oder
Gegenstande dirfen auf keinen Fall
in den Aktionsbereich des Greifers
gelangen.

Bevor die Maschine, zu deren
Ausstattung der Greifer gehort,
nicht als konform zu den glltigen
Sicherheitsnormen erklart wurde,
darf der Greifer nicht in Betrieb
gesetzt werden.

Instandhaltung

Der Greifer muss alle 10 Millionen

Zyklen mit:

* BERULUB FG-H 2 EP
(Schmierstoff NSF H1
Registrierung Nr. 140486).

Das Spannbackenspiel wird
nachstehend angegeben.

Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leeres Greifers
beim Anlauf;

3- Plétzlicher Druckmangel;

4- ibermaRige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mégliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Sicherheitsventil (C).
4- Durchflussregler (D).

Avertissements

Eviter le contact avec des substances
corrosives, des giclées de soudure,
des poudres abrasives qui pourraient
endommager la fonction de la pince.
Pour aucun motif, personnes ou
objets étrangers doivent entrer dans
le rayon d'action de la pince.

La pince ne doit pas étre mise

en marche avant que la machine

de laquelle elle fait partie, ne soit
déclarée conforme aux dispositions
de sdreté en vigueur.

Maintenance

La pince doit étre lubrifiée tous les 10
millions de cycles avec:
® BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrifiant NSF H1 Enregistrement
No. 140486).

Le jeu des méchoires est indiqué

ci-dessous.
g,

/‘ﬁ.sa

Circuit pneumatique

Dysfonctionnements possibles sur
le circuit d'alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression.

2- Mise sous pression trop brusque.
3- Coupure de pression.

4- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
probléemes:

1- Réservoir externe (A).

2- Vanne de démarrage progressif (B).
3- Vanne de sdreté (C).

4- Réducteur de débit (D).

Befestigung des Greifers

Der Greifer kann sowohl feststehend
als auch an beweglichen Teilen
befestigt werden: in diesem Fall
muss die Tragheit, welcher der
Greifer und seine Last unterliegen,
berlcksichtigt werden.
Fir die Befestigung des Greifers
kénnen sowohl:
® die zwei Gewindebohrungen (C)
und die zwei Passlécher (D) an
der Seite des Greifergehauses
verwendet werden, als auch
® die zwei Gewindebohrungen (E)
und die zwei Passlocher (F) am
Boden des Greifergehauses.
Den erforderlichen Freiraum fur
die Luftversorgungsanschlisse
belassen.

Fixage de la pince

La pince peut étre montée en position

fixe ou sur des

pieces en mouvement. Dans ce cas il

faut tenir compte de la force d'inertie

a laquelle la pince et sa charge sont

soumises.

Pour fixer la pince on peut utiliser:

® |es deux trous taraudés (C) et les
deux trous calibrés (D) placés sur le
c6té du corps;

® ou les deux trous taraudés (E) et
les deux trous calibrés (F) placés
sur le fond du corps.

Laisser un espace nécessaire pour les

raccords de l'air (C) et les capteurs.

X...-20 X...-26
E M4x6 mm M5x10 mm
D F @3H8x6 mm (@4H8x8 mm

Befestigung der Greiffinger

Die Greiffinger so kurz und so leicht
wie moglich konstruieren.

Bei den Greifern XP-... und XT-...
werden die Greiffinger durch das
kalibrierte Spannbackenprofil (L)
zentriert und mit einer Schraube
durch die Gewindebohrung (H)
befestigt.

Bei den Greifern XA-... und XR-...
werden die Greiffinger auf den
Spannbacken durch das Einfugen
von zwei Schrauben in die
Durchgangsbohrungen (A) und einem
Stift in das Passloch (B) befestigt.

Fixage des doigts de prise

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et légers.

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et Iégers. Pour les
pinces XP-... et XT-...il faut les fixer sur
le seul trou taraudé (H) en les enfilant
sur le gabarit carré calibré (L) de la
machoire.

Pour la pince XA-... et XR-... il faut les
fixer en introduisant

deux vis dans les trous de passage
(A) et un pion de détrompage dans le
trou calibré (B).

XP-20 XP-26 XA-20 XA-26
XT-20 XT-26 XR-20 XR-26
H M5x8 mm M6x9 mm - -
L -0:005 12x12 mm 15x15 mm - -
A - - 3.2 mm 04.3 mm
B - - 02.5H8 mm @3H8 mm

Pneumatischer Anschluss

Der Greifer wird Uber die seitlich
angesetzten Bohrungen (P und

R), an welche die Anschlisse

und die entsprechenden
Luftversorgungsleitungen (nicht im
Lieferumfang) montiert werden, mit
Druckluft versorgt.

Der Greifer wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 pm), die nicht
unbedingt geschmiert sein muss,
betrieben. Die anfanglich getroffene
Wabhl, geschmiert oder ungeschmiert,
muss Uber die gesamte Standzeit
des Greifers hinweg beibehalten
werden.

Um unkontrollierte Bewegungen zu
vermeiden, muss die pneumatische
Anlage stufenweise luftverdichtet
werden.

Funktionsdiagramm

Die Backen werden von der
Kolbenstange direkt oder Uber Hebel
betrieben.

XP/XT

Alimentation en air comprimé

La pince est alimentée avec de I'air
comprimé par les orifices latéraux (P
et R) en montant des raccords d'air et
les tuyaux relatifs (non fournis).

L'unité est actionnée avec de l'air
comprimé filtré (5+40 um) non
nécessairement lubrifié.

Le choix initial, lubrifié ou non lubrifié,
doit étre maintenu pour toute la durée
de la pince.

Le circuit pneumatique doit étre
pressurisé progressivement, pour
éviter les mouvements non contrélés.

Schéma de fonctionnement

Les machoires sont actionnées,
directement ou a travers des leviers,
par la tige du piston.

XR

Einspannung

Der Greifer hat einen doppelt
wirkenden Antrieb und kann zur
Lastspannung sowohl von aufSen als
auch von innen verwendet werden.
Auf Anfrage sind auch
einfachwirkende Ausfihrungen

(nicht fir XR-20 und XR-26) mit
SchlieRfeder (NC) oder Offnungsfeder
(NO) erhaltlich.

Serrage

Ces pinces sont a double effet et
peuvent donc étre utilisées pour
serrer une charge soit a l'intérieur soit
a l'extérieur.

Sur demande sont disponibles (non
pour XR-20 et XR-26) les versions

a effet simple avec le ressort en
fermeture (NC) ou en ouverture (NO).
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Kendinden merkezlemeli
pnématik tutucu

Sensorlar

Calisma pozisyonu, piston uzerine
yerlestirilmis bir miknatis vasitasiyla
manyetik yaklasim sensoru (opsiyonel)
ile yapihr.

Algilama sorunlarina neden olabilecegi
icin tutucuyu yogun manyetik alanlara
yakin veya genis ¢apli ferromanyetik
malzeme kutlelerinin yakininda
kullanmaktan kaginin.

Kullanilabilen sensorler:
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Magneto-resistive

+
> S - "
SS... our
sC..  SL.. ‘
9 $5.004.000 / -
XP/XR/XA/XT
SL4N225-G PNP
2.5m 7{0]=
SL4M225-G NPN | 2.5mKablo
SC4N225Y PNP
SC3N203Y PNP
M8 A E2{11 F{HlE
SLIN203-G | PNP_| 1o yonektor
SL3M203-G NPN
SS4N225-G PNP | 25m 70|12
SSAM225-G NPN 2.5m Kablo
(1)

SS3N203-G PNP
SS3M203-G NPN

M8 konektor

M8 A Z3{T1 FHUE]

Q)
= K-SENS2} EHH| M SEl o{HE]
(55.004.000)Z AtEtLICE

AN
N

(1)
Adaptor (SS.004.000) vasitasiyla
paket K-SENS ile tedarik edilir.

Tutucu sabitleme

Tutucu sabit bir pozisyona veya

gl hareket halindeki parcalara

sabitlenebilir. Hareketli parcalar

lizerine sabitlendiginde tutucu ve

tutucu yikinin maruz kaldig atalet
(D) kuvvetine dikkat etmek gerekmektedir.

Tutucuyu sabitlemek icin sunlari

Fo| Dikkat g &2
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¢ dis aciimis delikler (C) ve tutucu

tarafindaki referans pim delikleri

® ya da dis acilmis delikler (E) ve

tutucu gévdesindeki referans pim

Hava rekorlar (C) montaji icin yeterli

da standartlarini karsilamamasi = FAA Q. (D),
durumunda tutucuyu asla
calistirmayin.
delikleri (F).
bosluk birakin.
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4 Cenelerin asir hizi.

Olasi ¢ozimler:

1 Kompres hava depolanmasi (A).
2 Yol verme valfi (B).

3 Emniyet valfi (C).

4 Akis kontrolort (D).
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Tutma aparatinin

sabitlenmesi
Tutma aparati mimkdin oldugunca

kisa ve hafif olmalidir.
XP-... ve XT- ... tutuculari: kalibre

edilmis kare sekilli profile (L)

merkezlenmek ve dis aciimis delige
- (H) vidalanmak suretiyle monte

edilmelidir.
XA-... ve XR-... tutucular: gegis
deliklerine (A) iki vidanin vidalanmasi

ve referans deligine (B) referans
piminin gegcirilmesi suretiyle

sabitlenmelidir.
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Kompres hava beslemesi

Kompres hava beslemesi rekorlar ve
hortumlar (tedarik edilmez) ile yan
taraftaki (P ve R) hava portlarindan
yapilabilir.

Kompres hava, 5 ila 40 um arasinda
kalinlkta bir filtre ile filtrelenmelidir.
Baslangi¢ secimi, yaglama olsun ya da
olmasin tutucunun tim 6émra boyunca
korunmaldir.

Kontrol edilemeyen hareketleri
O6nlemek i¢in pndmatik devre kademeli
olarak basing¢landinimahdir.
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Lay-out

The jaws are operated using the piston
rod (either directly or with levers).

b 1

J2|He LR £ o 12|E
OjZ2|H 0N 0|F ESFILICE
CHEA X2 T2 (NC) s 7S
(NO) AT 22 AIR3I0 Q&0 w2t 0|8
7Hs8HLICHXR-20 2 XR-26 H|2]).

Tutma

Bu tutucular gerek igten gerekse
distan kavrama uygulamalari igin gift
etkilidir.

Tek etkili versiyonlar talep Gzerine (XR-
20 ve XR-26 hari¢) kapamali (NC) veya
acmall (NO) yayh da olabilir.




