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Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura,
polveri abrasive, che potrebbero
danneggiare la funzionalita della
pinza.

Per nessun motivo, persone od
oggetti estranei devono entrare nel
raggio d’azione della pinza.

La pinza non deve essere messa
in servizio prima che la macchina
di cui fa parte sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni di
sicurezza vigenti.

Manutenzione

La pinza va ingrassata ogni 10
milioni di cicli con BECHEM
BERULUB FG-H 2 ER

Max 0.05 mm

Max 0.25 mm

(IT) Istruzioni per I'uso
(EN) Operating instructions
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Pinza pneumatica
a 2 griffe ad azione
parallela autocentrante

2-jaw parallel self-
centering pneumatic

gripper

Caution

Never let the gripper come into
contact with corrosive substances,
soldering splashes or abrasive
powders as they may damage the
gripper.

Never let non-authorized persons or
objects stand within the operating
range of the gripper.

Never operate the gripper if the
machine on which it is fitted does
not comply with safety laws and
standards of your country.

Maintenance

Grease the gripper after 10 million
cycles with BECHEM BERULUB
FG-H 2 ER

Connessione pneumatica

La pinza si alimenta con aria
compressa dai fori laterali (P e R)
montandovi i raccordi dell’aria ed i
relativi tubi (non forniti).

Oppure si alimenta direttamente dai
fori inferiori (G e H) rimuovendo i
tappi (E e F).

Aria compressa in P - H: apertura
della pinza.

Aria compressa in R - G: chiusura
della pinza.

La pinza & azionata con aria
compressa filtrata (5+40 pm) non
necessariamente lubrificata.

La scelta iniziale, lubrificata o non
lubrificata, deve essere mantenuta
per tutta la vita della pinza.
L'impianto pneumatico deve essere
pressurizzato gradualmente, per
evitare movimenti incontrollati.

0-Ring

Compressed air feeding

The compressed air feeding can
be accomplished on the lateral air
ports (P and R) with fittings and
hoses (not supplied).

Or it can be accomplished directly
by the bottom air ports

(G and H) removing the plugs

(E and F).

Compressed air in P - H: gripper
opening.

Compressed air in R - G: gripper
closing.

The compressed air, must be filtered
from 5 to 40 um.

Maintain the medium selected at
the start, lubricated or not, for the
complete service life of the gripper.
The pneumatic circuit must be
pressurized progressively, to avoid
uncontrolled movements.
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Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di

alimentazione dell’aria compressa:

1- Oscillazioni di pressione.

2- Riempimento pinza vuota
all’awvio.

3- Improvvisa mancanza di
pressione.

4- Velocita di azionamento
eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i

problemi:

1- Serbatoio esterno (A).

2- Valvola di avwiamento
progressivo (B).

3- Valvole di sicurezza (C).

4- Regolatori di flusso (D).

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation.

2- Pressurizing with empty cylinder.
3- Sudden pressure black-out.

4- Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:

1- Compressed air storage (A).
2- Start-up valve (B).

3- Safety valve (C).

4- Flow controller (D).

Sensori

Il rilevamento della posizione di
lavoro é affidato a uno o pili sensori
maghnetici di prossimita (opzionali),
che rilevano la posizione attraverso
il magnete sul pistone.

Quindi, per un corretto
funzionamento, & da evitare
I'impiego in presenza di forti campi
magnetici od in prossimita di grosse
masse di materiale ferromagnetico.

| sensori utilizzabili sono:

Sensors

The operating position is detected
by proximity magnetic sensors
(optional) through a magnet placed
on the piston.

Therefore, avoid using the gripper
in the vicinity of intense magnetic
fields or near a large mass of
ferromagnetic material as this may
cause detection errors.

The sensors that can be used are:

Fissaggio delle dita

Costruire le dita di presa il piu
possibile corte e leggere.

Fissarle con 2 viti (S6) e 2 boccole
di centraggio (B).

Fastening of the gripping
tool

The gripping tools must be as short
and light as possible.

They must be fastened by 2 screws
(S6) and 2 centering sleeves (B).
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Cavo 2.5m
SN4N225-G PNP 2.5m cable
Cavo 2.5m
- N
SN4M225-G NPN 2.5m cable
Connettore M8 Nella confezione della pinza sono 4 centering sleeves (B) for the
SN3N203-G PNP M8 snap plug connector fornite 4 boccole di centraggio (B) gripping tools and 2 centering
p plug per le dita di presa e 2 boccole (B) sleeves (B) for the housing are
SN3M203-G npy | Connettore M8 per il corpo. supplied in the packaging.
M8 snap plug connector
SSAN225-G PNP ga;/’;)’ chbTe §Z12 S$Z16 $Z25 S$Z32 SZ40
. B @7 H=3 @7 H=3 09 H=4 09 H=4 012 H=5
Cavo 2.5m
S$S4M225-G NPN 2.5m cable B1 1.4 1.4 1.9 1.9 24
SS3N203.G oNp Connettore M8 D @7 H8 @7 H8 @9 H8 @9 H8 @12 H8
M8 snap plug connector S3 M4 M5 M6 M6 M8
SS3M203-G NPN Connettore M8 S4 M5 M5 M6 M6 M8
M8 snap plug connector P5 6.5 6.5 1 1 15
H10 22 25 37 42 51
S6 M4 M5 M6 M6 M8
+ P4 6.5 9 14 15 16
out
PNP Non sollecitare la guida con carichi Do not overload the guidance when
eccessivi durante il fissaggio delle mounting the gripping tools.
= dita.
Magneto-resistive
+
NPN
out
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Warnung

Ein Kontakt mit atzenden
Substanzen, Schweiflperlen oder
Schleifpulver ist zu vermeiden, da
dadurch die Funktionstlchtigkeit
des Greifers negativ beeinflusst
werden konnte.

Unbefugte Personen oder
Gegenstande dlrfen auf keinen Fall
in den Aktionsbereich des Greifers
gelangen.

Bevor die Maschine, zu deren
Ausstattung der Greifer gehort,
nicht als konform zu den gltigen
Sicherheitsnormen erklart wurde,
darf der Greifer nicht in Betrieb
gesetzt werden.

Instandhaltung

Der Greifer muss alle 10 Millionen
Zyklen mit BECHEM BERULUB FG-H
2 ER

Max 0.05 mm

(DE) Bedienungsanleitung
(FR) Notice d’utilisation
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Selbstzentrierender,
pneumatischer
2-Backen-Parallelgreifer

Pince pneumatique
avec 2 machoires a
serrage paralléle auto-
centrante

Avertissements

Eviter le contact avec des
substances corrosives, des giclées
de soudure, des poudres abrasives
qui pourraient endommager la
fonction de la pince.

Pour aucun motif, personnes ou
objets étrangers doivent entrer dans
le rayon d’action de la pince.

La pince ne doit pas étre mise

en marche avant que la machine
de laquelle elle fait partie, ne soit
déclarée conforme aux dispositions
de sdreté en vigueur.

Maintenance

La pince doit étre lubrifiée tous les
10 millions de cycles avec BECHEM
BERULUB FG-H 2 EP.

Pneumatischer Anschluss

Der Greifer wird Uber die seitlich
angesetzten Bohrungen

(P und R), an welche die Anschlisse
und die entsprechenden
Luftversorgungsleitungen (nicht
mitgeliefert) montiert werden, oder
Uber die auf dem Grund angesetzten
Bohrungen

(G und H) durch das Entfernen der
Verschllsse (E und F) mit Druckluft
versorgt.

Druckluft in P - H: Greifer6ffnung.
Druckluft in R - G: GreiferschlieBung.

Der Greifer wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 pm), die nicht
unbedingt geschmiert sein muss,
betrieben.

Die anfanglich getroffene Wahl,
geschmiert oder ungeschmiert,
muss Uber die gesamte Standzeit
des Greifers hinweg beibehalten
werden.

Um unkontrollierte Bewegungen zu
vermeiden, muss die pneumatische
Anlage stufenweise luftverdichtet
werden.

Alimentation en air
comprimé

La pince est alimentée avec de I'air
comprimé par les orifices latéraux
(P et R) en montant des raccords
d’air et les tuyaux relatifs (non
fournis).

Ou bien elle s’alimente directement
par les trous inférieurs (G et H) en
enlevant les bouchons (E et F).

Air comprimé en P - H: ouverture de
la pince.

Air comprimé en R - H: fermeture de
la pince.

L’unité est actionnée avec de I'air
comprimé filtré (5+40 um) non
nécessairement lubrifié.
Le choix initial, lubrifié ou non
lubrifié, doit étre maintenu pour
toute la durée de la pince.
Le circuit pneumatique doit étre
pressurisé progressivement,
pour éviter les mouvements non
contrélés.
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Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leeres Greifers
beim Anlauf;

3- Pl6tzlicher Druckmangel;

4- UbermaBige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mégliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Sicherheitsventil (C).
4- Durchflussregler (D).

Circuit pneumatique

Dysfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression.

2- Mise sous pression trop brusque
3- Coupure de pression.

4- Vitesse des méachoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre
les problémes:

1- Réservoir externe (A).

2-Vanne de démarrage progressif
(B).

3- Vanne de sireté (C).

4- Réducteur de débit (D).

Sensoren

Die Erfassung der Arbeitsposition
wird von einem oder mehreren
magnetischen Naherungssensoren
(optional) ausgefuhrt, die diese
Position uber den am Kolben
angeordneten Magnet erheben.

Im Hinblick auf die
Funktionstuchtigkeit ist daher
deren Einsatz bei einem Vorliegen
von starken Magnetfeldern oder in
nachster Nahe zu groRen Massen
aus ferromagnetischem Material zu
vermeiden.

Einsetzbare Sensoren:

Capteurs

Le relevé de la position d’exercice
est confié a un ou plus capteurs
magnétiques de proximité
(facultatifs) qui relévent la position a
travers I'aimant sur le piston.

Donc, pour un correct
fonctionnement, il faut éviter
I'emploi en présence de champs
magnétiques élevés ou de grosses
piéces ferromagnétiques.

Les capteurs utilisés sont:

i

~

sowss | ne |1
swnarss | |52
ssmase | ne [0
somarsa | o [15200

+
out
PNP
Magneto-resistive
+
NPN
out

Befestigung der Greiffinger

Die Greiffinger so kurz und so leicht
wie moglich konstruieren.

Die Greiffinger mit zwei Schrauben
(S6) und zwei Zentrierhilsen (B)
befestigen.

Fixation des doigts de
préhension

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et légers.

Les fixer avec 2 vis (S6) et 2 douilles
de centrage (B).

S J

In der Verpackung sind 4 Stck.
Zentrierhulsen (B) fur die Greiffinger
und 2 Stck. Zentrierhllsen (B) fur
das Gehause enthalten.

gDHs

Dans la confection de la pince sont
fournies 4 douilles de centrage (B)
pour les doigts de prise et 2 douilles
(B) pour le corps.

§Z12 S$Z16 S$Z25 S$Z32 SZ40

B @7 H=3 07 H=3 09 H=4 09 H=4 012 H=5
B1 1.4 1.4 1.9 1.9 24

D 07 H8 07 H8 09 H8 09 H8 012 H8
S3 M4 M5 M6 M6 M8
sS4 M5 M5 M6 M6 M8
P5 6.5 6.5 11 11 15
H10 22 25 37 42 51
S6 M4 M5 M6 M6 M8
P4 6.5 9 14 15 16

Bei Befestigung der Greiffinger die
Laufschiene nicht mit iberhdhten
Lasten beanspruchen.

Ne pas forcer le guide avec des
charges excessives durant la fixation
des doigts.
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2 ceneli paralel
kendinden merkezlemeli
pnématik tutucu

Uyan

Tutucuya zarar verebileceklerinden,
tutucunun asindirici maddeler, lehim
malzemesi ya da asindirici tozlar ile
temas etmesine asla izin vermeyin.

Yetkili olmayan personelin ya da
nesnelerin tutucunun ¢alisma
araliginin iginde bulunmalarina asla
izin vermeyin.

Monte edildigi makinenin
Ulkenizin emniyet mevzuatini ya
da standartlarini karsilamamasi
durumunda tutucuyu asla
calistirmayin.
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® BECHEM BERULUB FG-H 2 EP.

Max 0.05 mm

Bakim

Tutucuyu 10 milyon gevrimden sonra
BECHEM BERULUB FG-H 2 EP gresi
ile gresleyin.
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Kompres hava beslemesi

Kompres hava beslemesi rekorlar ve
hortumlar (tedarik edilmez) ile yan
taraftaki (P ve R) hava portlarindan
yapilabilir.

Ya da tipalari (E ve F) cikarip
dogrudan alt hava portlarindan (G ve
H) beslenebilir.

P - H'de kompres hava: tutucu
acihyor.

R - G’de kompres hava: tutucu
kapaniyor.

Kompres hava, 5 ila 40 uym arasinda
kalinlikta bir filtre ile filtrelenmelidir.
Baslangic secimi, yaglama olsun

ya da olmasin tutucunun tim émri
boyunca korunmaldir.

Kontrol edilemeyen hareketleri
6nlemek i¢in pndmatik

devre kademeli olarak
basinclandiriimalidir.
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> 3|2 Pnomatik devre
&= B7| 3|20 LM Jtsst 25 Kompres hava devresindeki olasi
1- 2 H#Hg} sorunlar:
2- Bl ARIGZ & 1517 | 1- Basing degisimi.
3- UEAY R ¢4 MX| 2- Bos silindirle basinglandirma.
4- 9| 1 3- Ani basing kesilmesi.
4- Cenelerin asiri hizi.

A 7tstt 24
1- &% 37| X% (A). Olasi ¢ozimler:
2- AELEQ] WH (B). 1- Kompres hava depolanmasi (A).
3- OF = (Q). 2- Yol verme valfi (B).
4- 22 H0{7] (D). 3- Emniyet valfi (C).

4- Akis kontrolord (D).
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Sensorlar

Calisma pozisyonu, piston Gzerine
yerlestirilmis bir miknatis vasitasiyla
manyetik yaklasim sensoéru
(opsiyonel) ile yapilhr.

Algillama sorunlarina neden
olabilecegi icin tutucuyu yogun
manyetik alanlara yakin veya genis
capli ferromanyetik malzeme
kutlelerinin yakininda kullanmaktan
kaginin.

Kullanilabilen sensorler:
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Tutucunun sabitlenmesi

Tutma aparati mimkiin oldugunca
kisa ve hafif olmalidir.
2 vida (S6) ve 2 merkezleme burcu
(B) ile sabitlenmelidir.
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Uriin ambalajinda tutma aparatlari
icin 4 adet merkezleme burcu (B) ve
govde i¢in 2 adet merkezleme burcu
(B) verilmigtir.

S$712 SZ16 §225 $232 SZ40
B @7 H=3 @7 H=3 09 H=4 @9 H=4 P12 H=5
B1 1.4 1.4 1.9 1.9 2.4
D @7 H8 @7 H8 @9 H8 29 H8 012 H8
S3 M4 M5 M6 M6 M8
sS4 M5 M5 Mé M6 M8
P5 6.5 6.5 11 11 15
H10 22 25 37 42 51
S6 M4 M5 M6 M6 M8
P4 6.5 9 14 15 16
J2|T E8 ZEH| 7I0|HAS DHESHA| Tutucu aletlerin montaji asamasinda
X[ oAl kilavuzu asin yiiklemeyin.




