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Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura,
polveri abrasive, che potrebbero
danneggiare la funzionalita della
pinza.

Per nessun motivo, persone od
oggetti estranei devono entrare nel
raggio d’azione della pinza.

La pinza non deve essere messa
in servizio prima che la macchina
di cui fa parte sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni di
sicurezza vigenti.

(IT) Istruzioni per I'uso
(EN) Operating instructions
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Pinza pneumatica
a 2 griffe ad azione
parallela autocentrante

2-jaw parallel self-
centering pneumatic

gripper

Caution

Never let the gripper come into
contact with corrosive substances,
soldering splashes or abrasive
powders as they may damage the
gripper.

Never let non-authorized persons or
objects stand within the operating
range of the gripper.

Never operate the gripper if the
machine on which it is fitted does
not comply with safety laws and
standards of your country.

Connessione pneumatica

La pinza si alimenta con aria
compressa dai fori laterali (P e R)
montandovi i raccordi dell’aria ed i
relativi tubi (non forniti).

Aria compressa in P: apertura della
pinza.
Aria compressa in R: chiusura della
pinza.

La pinza & azionata con aria
compressa filtrata (5+40 pm) non
necessariamente lubrificata.

La scelta iniziale, lubrificata 0 non
lubrificata, deve essere mantenuta
per tutta la vita della pinza.

L'impianto pneumatico deve essere
pressurizzato gradualmente, per
evitare movimenti incontrollati.

Compressed air feeding

The compressed air feeding can be
accomplished on the lateral air ports
(P and R) with fittings and hoses (not
supplied).

Compressed air in P: gripper
opening.
Compressed air in R: gripper closing.

The compressed air, must be filtered
from 5 to 40 um.

Maintain the medium selected at
the start, lubricated or not, for the
complete service life of the gripper.

The pneumatic circuit must be
pressurized progressively, to avoid
uncontrolled movements.

Manutenzione Maintenance
La pinza va ingrassata ogni 5 milioni Grease the gripper after 5 million
di cicli con: cycles with:

* BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrificante NSF H1
Registrazione No. 140486).

® BERULUB FG-H 2 EP
(Lubricant NSF H1 Registration
No. 140486).
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Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation.

2- Pressurizing with empty cylinder.

Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di
alimentazione dell’aria compressa:
1- Oscillazioni di pressione.

2- Riempimento pinza vuota

all’awvio. 3- Sudden pressure black-out.
3- Improvvisa mancanza di 4- Excessive speed of the jaws.
pressione.
4- Velocita di azionamento Possible solutions:
eccessiva. 1- Compressed air storage (A).

2- Start-up valve (B).
3- Safety valve (C).
4- Flow controller (D).

Accorgimenti per risolvere i

problemi:

1- Serbatoio esterno (A).

2- Valvola di aviamento
progressivo (B).

3- Valvole di sicurezza (C).

4- Regolatori di flusso (D).

SIS @

Fissaggio

La pinza pud essere montata in
posizione fissa oppure su parti
in movimento: in questo caso

va considerata la forza d’inerzia
cui la pinza ed il suo carico sono
sottoposti.

La flangia permette il fissaggio sia
dall’alto che dal basso.
Utilizzare almeno 4 viti (SB) e 2
boccole di centraggio (UB).

Fastening

The gripper can be fastened to a
static or moving part.

When on a moving part, you must
pay attention to the forces created
by inertia over the gripper and its
load. The flange allows the gripper
fastening both from the top and from
the bottom.

Use at least 4 screws (SB) and 2
centering sleeves (UB).
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Costruire le dita di presa il piu
possibile corte e leggere.

Fissarle con 4 viti (SC) e almeno 2
boccole di centraggio (UC).
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Nella confezione della pinza sono
fornite 4 boccole di centraggio (UC)
per le dita di presa e 2 boccole (UB)
per il corpo.

The gripping tools must be as short
and light as possible. They must be
fastened by 4 screws (SC) and at
least 2 centering sleeves (UC).

4 centering rings (UC) for the
gripping tools and 2 centering
sleeves (UB) for the housing are
supplied in the packaging.

Sensori

Il rilevamento della posizione di
lavoro pud essere effettuato con
sensori magnetici (opzionali), che
rilevano i magneti sul pistone,
oppure con sensori induttivi
(opzionali), che rilevano la presenza
delle viti inserite nell’appendice (J).
Questa si fissa alla griffa, per mezzo
dell’apposita vite (K) presente nel
kit per i sensori induttivi.

| sensori induttivi devono avere
diametro 4mm.

Codici di ordinazione dei sensori
induttivi:

Sensors

The operating position can be
checked by magnetic sensors
(optional), detecting the magnets on
the piston, or by inductive sensors
(optional), detecting the screws on
the appendix (J).

This is to fix on the jaw, with the
screw (K) supplied in the accessory
pack for the inductive sensors.

Use 4mm diameter inductive
sensors.

Ordering codes of the inductive
sensors:

SI14M225-G NPN | cavo 2.5m
SI4N225-G PNP | 2.5m cable

e N
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Il kit per il fissaggio dei sensori
induttivi € fornito nella confezione
della pinza.

| sensori magnetici utilizzabili sono i
codici Gimatic:

- J
+
out
PNP
+
NPN
out

~
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The accessories to fix the inductive
sensors are supplied in the
packaging.

The magnetic sensors from Gimatic
are the codes:

SN4N225-G PNP | Cavo 2.5m
i, 2.5m cable
SH6360 SH8080 SNAM225-G | NPN
SH63120 SH80150 SN3N203-G PNP | Connettore M8
S8 M6 M8 SN3M203-G NPN | M8 snap plug connector
UB 09 H=4 @12 H=5 SS4N225-G PNP | cavo 2.5m
$S4M225-G NPN | 2.5m cable
Q 6.5 8.5
SS3N203-G PNP | connettore M8
QL 6 8 SS3M203-G NPN | M8 snap plug connector
u @9 H8 P12 H8
4 +
UA 1.4 2.4
out
SC M8 M8 PNP
uc 012 H=5 012 H=5 Magneto-resistive
+
D 012 H8 012 H8 NPN
UE 2.4 2.4 our
E M8 M8 -
EL 16 16
N\
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Warnung

Ein Kontakt mit atzenden
Substanzen, Schwei3perlen oder
Schleifpulver ist zu vermeiden, da
dadurch die Funktionstichtigkeit
des Greifers negativ beeinflusst
werden konnte.

Unbefugte Personen oder
Gegenstande durfen auf keinen Fall
in den Aktionsbereich des Greifers
gelangen.

Bevor die Maschine, zu deren
Ausstattung der Greifer gehort,
nicht als konform zu den glltigen
Sicherheitsnormen erklart wurde,
darf der Greifer nicht in Betrieb
gesetzt werden.

Pneumatischer Anschluss

Der Greifer wird Uber die seitlich
angesetzten Bohrungen

(P und R), an welche die Anschliisse
und die entsprechenden
Luftversorgungsleitungen (nicht
mitgeliefert) montiert werden, mit
Druckluft versorgt.

Druckluft in P: Greiferéffnung.
Druckluft in R: Greiferschliefung.

Der Greifer wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 pm), die nicht
unbedingt gedlt sein muss,
betrieben.

Die anfanglich getroffene Wahl,
geschmiert oder ungeschmiert,
muss Uber die gesamte Standzeit
des Greifers hinweg beibehalten
werden.

Um unkontrollierte Bewegungen zu
vermeiden, muss die pneumatische
Anlage stufenweise luftverdichtet
werden.

(DE) Bedienungsanleitung
(FR) Notice d’utilisation
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Selbstzentrierender,
pneumatischer 2-Backen-

Parallelgreifer

Pince pneumatique avec
2 machoires a serrage
paralléle auto-centrante

Avertissements

Eviter le contact avec des
substances corrosives, des giclées
de soudure, des poudres abrasives
qui pourraient endommager la
fonction de la pince.

Pour aucun motif, personnes ou
objets étrangers doivent entrer dans
le rayon d’action de la pince.

La pince ne doit pas étre mise

en marche avant que la machine
de laquelle elle fait partie, ne soit
déclarée conforme aux dispositions
de s(reté en vigueur.

Alimentation en air
comprimé

La pince est alimentée avec de I'air
comprimé par les orifices latéraux (P
et R) en montant des raccords d’air
et les tuyaux relatifs (non fournis).

Air comprimé en P: ouverture de la
pince.
Air comprimé en R: fermeture de la
pince.

L’unité est actionnée avec de l'air
comprimé filtré (5+40 um) non
nécessairement lubrifié.

Le choix initial, lubrifié ou non
lubrifié, doit étre maintenu pour toute
la durée de la pince.

Le circuit pneumatique doit étre
pressurisé progressivement, pour
éviter les mouvements non controlés.

Instandhaltung Maintenance
Der Greifer muss alle 5 Millionen La pince doit étre lubrifiée tous les 5
Zyklen mit: millions de cycles avec:

* BERULUB FG-H 2 EP
(Schmierstoff NSF H1
Registrierung Nr. 140486).

® BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrifiant NSF H1 Enregistrement
No. 140486).
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Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leeres Greifers
beim Anlauf;

3- Pl6tzlicher Druckmangel;

4- Ubermaige
Antriebsgeschwindigkeit.

Circuit pneumatique

Dysfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression.

2- Mise sous pression trop brusque
3- Coupure de pression.

4- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
problémes:

1- Réservoir externe (A).

2-Vanne de démarrage progressif (B).
3- Vanne de sdreté (C).

4- Réducteur de débit (D).

Mogliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Sicherheitsventil (C).
4- Durchflussregler (D).

OO

Befestigung

Der Greifer kann sowohl
feststehend als auch an
beweglichen Teilen befestigt werden:
in diesem Fall muss die Tragheit,
welcher der Greifer und seine Last
unterliegen, berlcksichtigt werden.
Der Flansch ermdoglicht die
Befestigung sowohl von oben als
auch von unten.

Mindestens 4 Schrauben (SB) und 2
Zentrierbuchsen (UB) benutzen.

Fixage

La pince peut étre montée en
position fixe ou sur des piéces en
mouvement. Dans ce cas il faut
tenir compte de la force d’inertie a
laquelle la pince et sa charge sont
soumises.

La bride permet le fixage que ce soit
du haut que du bas.

Utiliser au moins 4 vis (SB) et 2
douilles de centrage (UB).

Ny
11

Die Greiffinger so kurz und so leicht
wie moglich konstruieren.
Die Greiffinger durch das Einfiigen
von 4 Schrauben (SC) und 2
Zentrierbuchsen (UC) befestigen.

&

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et légers.

Les fixer avec 4 vis (SC) et 2 douilles
de centrage (UC).

Mit dem Greifer werden 4
Zentrierbuchsen (UC) flr die

Greiffinger und 2 Zentrierbuchsen
(UB) fir das Gehause geliefert.

Dans la confection de la pince sont

fournies 4 douilles de centrage (UC)
pour les doigts de prise et 2 douilles
(UB) pour le corps.

Sensoren

Das Erfassen der Arbeitsposition
kann mittels magnetischer
Sensoren (Optional), durch am
Kolben angebrachte Magnete
durchgeflhrt werden, oder mittels
induktiver Sensoren (Optional),
welche die im Zusatzteil (J)
eingesetzten Schrauben erkennen.
Zusatzteil wird auf die Spannbacke
mit der entsprechenden Schraube
(K) befestigt, die in dem Bausatz
der induktiven Sensoren enthalten
ist.

Die induktiven Sensoren mussen
einen Durchmesser von 4mm
haben.

Bestellcodes der induktiven
Sensoren:

Capteurs

Le relevé de la position de travail
peut étre effectué avec des capteurs
magnétiques (en option), qui
détectent les aimants sur le piston
ou bien avec des capteurs inductifs
(en option), qui détectent la présence
des vis introduites dans I'appendice
).

Cette derniére se fixe a la griffe, au
moyen de la vis adaptée (K) présente
dans le kit pour les capteurs
inductifs.

Les capteurs inductifs doivent avoir
un diamétre de 4mm.

Codes de commande des capteurs
inductifs:

Mit dem Greifer wird das
Befestigungskit fur die induktiven
Sensoren geliefert.

Die benutzbaren magnetischen
Sensoren haben die folgenden

SI14M225-G NPN |2 5m Kabel ( s
SI4N225-G pnp | Cable 2.5m
~

N

PNP

o

~

N
l... u
J
+
out
+
out

Le kit pour le fixage des capteurs
inductifs est fourni dans la
confection de la pince.

Les capteurs magnétiques utilisables
sont les codes

SH6360 SH8080
SH63120 SH80150
SB Mé M8
uB @9 H=4 @12 H=5
Q 06.5 ?8.5
oL 6 8
u @9 H8 (12 H8
UA 1.4 2.4
SC M8 M8
uc @12 H=5 312 H=5
D (312 H8 012 H8
UE 2.4 2.4
E M8 M8
EL 16 16

Gimatic-Codes: Gimatic:
SN4N225-G PNP |9 5m Kabel
SN4M225-G NPN | Cable 2.5m
SN3N203-G PNP | M8 Stecker
SN3M203-G NPN | Connecteur M8
SS4N225-G PNP | 2.5m Kabel
$S4M225-G NPN | Céble 2.5m
SS3N203-G PNP | M8 Stecker
SS3M203-G NPN | Connecteur M8
(" +
out
PNP
Magneto-resistive
+
NPN
out
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2 ceneli paralel
kendinden merkezlemeli
pnomatik tutucu

Uyan

Tutucuya zarar verebileceklerinden,
tutucunun asindirici maddeler, lehim
malzemesi ya da asindirici tozlar ile
temas etmesine asla izin vermeyin.
Yetkili olmayan personelin ya da
nesnelerin tutucunun ¢alisma
araliginin iginde bulunmalarina asla
izin vermeyin.

Monte edildigi makinenin

Ulkenizin emniyet mevzuatini ya

da standartlarini karsilamamasi
durumunda tutucuyu asla
calistirmayin.

Kompres hava beslemesi

Kompres hava beslemesi rekorlar ve
hortumlar (tedarik edilmez) ile yan
taraftaki (P ve R) hava portlarindan
yapilabilir.

P’de kompres hava: tutucu acihyor.
R’de kompres hava: tutucu kapaniyor.

Kompres hava, 5 ila 40 uym arasinda
kalinlikta bir filtre ile filtrelenmelidir.
Baslangic secimi, yaglama olsun

ya da olmasin tutucunun tim oémri
boyunca korunmalidir.

Kontrol edilemeyen hareketleri
Onlemek icin pndmatik devre
kademeli olarak basinclandiriimalidir.

Bakim

Tutucuyu 5 milyon ¢evrimden sonra
su gresler ile gresleyin:
® BERULUB FG-H 2 EP
(Yaglayict NSF H1 Kayit no.
140486).

SX|H3
5008t |™ 0| J2|mHof| J2|A Ex:
e BERULUB FG-H 2 EP

(R NSF H1 S2 S5 140486).

J

2% 3|2 Pnomatik devre
&= ZB7| 3|20 YA JHse 25| Kompres hava devresindeki olasi
1- 2 H#Hg} sorunlar:
2- Bl ARIEZ & J1st7| 1- Basing degisimi.
3- UEAR &4 MK 2- Bos silindirle basinglandirma.
4- 9| 1 3- Ani basing kesilmesi.
4- Cenelerin asiri hizi.
AMg 7tstt £8M
1- &% 37| X% (A). Olasi ¢ozimler:
2- AELER] WH (B). 1- Kompres hava depolanmasi (A).
3- QFH = (C). 2- Yol verme valfi (B).
4- R H0{7| (D). 3- Emniyet valfi (C).

4- Akis kontrolord (D).
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&a Sabitleme

J2|He 3 e 55 BE| uyE Tutucu sabit bir pozisyona veya
o= AFLICL hareket halindeki parcalara
=X 5Eol 4o 12|H U 1 5Z0A  sabitlenebilir,

EfAMof| ofsf ErMEt= Blof| Z=O|5HAIA|Q.  Hareketli parcalar iizerine
EUx|= Mt d sitoMq J2|HE sabitlendiginde tutucu ve

2 2= W ol ELICh tutucu yikinin maruz kaldig)

atalet kuvvetine dikkat etmek
gerekmektedir. Flans, tutucunun hem
Ustten ve hem de alttan sabitlenmesi
olanagini saglar.

En az 4 vida (SB) ve 2 merkezleme
burcu (UB) kullanin.

E|A 4702] LEAL (SB) 2 27H2| MIE{Y
S22 (UB)E AFESHAIR.

N -
N

oam ] §

J2|g EqE E(Oieh B 7 {0
Lt
LEAF (SC) 470 S Z[ 2> 27H2| HIEfR
£2|5 (UOE AL83t0] nYAI70k
Lt

s

Jz2jd =38 WE> & (UC) 47tet
StRE8 WHY 2|8 (UB) 2l
7| X|2t &t MISE LI

Tutma aparati mimk{n oldugunca
kisa ve hafif olmalidir. 4 vida (SC) ve
en az 2 merkezleme burcu (UC) ile
sabitlenmelidir.

J

Uriin ambalajinda tutma aparatlari
icin 4 adet merkezleme burcu (UC) ve
govde icin 2 adet (UB) burg verilmistir.

SH6360 SH8080
SH63120 SH80150
SB M6 M8
UB @9 H=4 @12 H=5
Q 06.5 08.5
QL 6 8
u @9 H8 @12 H8
UA 1.4 2.4
SC M8 M8
uc @12 H=5 @12 H=5
D @12 H8 @12 H8
UE 2.4 2.4
E M8 M8
EL 16 16
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Sensorler

Calisma pozisyonu pistondaki
miknatislari algillayan manyetik
sensorler (opsiyonel) veya ekteki (J)
vidalar algilayan induktif sensorler
(opsiyonel) ile kontrol edilebilir.

Bu, indUktif sensorler icin aksesuar
paketinde verilen vida (K) ile ceneye
sabitlenir.

4 mm capinda indUktif sensorler
kullanin.

OIHE|E MOl =2 A indiiktif sensérlerin siparis kodlari:
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Gimatice| A}7| MM B E:

indiiktif sensérlerin sabitieme
aksesuarlar ambalajda verilmistir.

Gimatic manyetik sensoér kodlari
sunlardir:

SN4N225-G PNP 2.5m 7oje
SN4M225-G NPN | 2.5mKablo
SN3N203-G PNP | Mg AL Za{1 7{ulFq
SN3M203-G NPN | M8 konektor
SS4N225-G PNP | 550 7o)
$54M225-G NPN | 2.5m Kablo
SS3N203-G PNP M8 A Z2y1 F{UlE
$S3M203-G NPN | M8 konektor
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